
A. 有關本公司的進一步資料

1. 註冊成立

本公司為一家於2014年4月11日在中國成立的有限責任公司，並於2023年7月12日改制為

股份有限公司。於最後實際可行日期，本公司註冊資本為人民幣80,000,000元，分為80,000,000

股每股面值人民幣1.00元的股份。

本公司註冊辦事處位於中國廣東省廣州市番禺區大石街道會江石南二路9號3號樓101–301

室。[本公司已在[‧]設立香港營業地點。]本公司於[‧]根據公司條例（香港法例第622章）第16部

及《公司（非香港公司）規例》（香港法例第622J章）在香港[註冊]為非香港公司。香港居民楊麗珊

女士（地址為香港銅鑼灣希慎道33號利園一期19樓1918室）獲委任為我們在香港接受法律程序文

件及通知送達的授權代表。

由於本公司在中國成立，其經營活動受中國相關法律法規的管轄。中國法律法規的相關方

面概要及組織章程細則分別載於本文件的附錄四及附錄五。

2. 本公司股本變動

截至本公司成立之日，我們的註冊資本為人民幣2.0百萬元。於2023年7月12日，本公司改

制為股份有限公司。

除「歷史及公司架構 — 公司發展及主要股權變動」所披露者外，於緊接本文件日期前兩年

內，本公司的股本概無變動。

3. 本公司附屬公司股本變動

本公司附屬公司於會計師報告中提述，其全文載於本文件附錄一。

於緊接本文件日期前兩年內，本公司附屬公司的股本概無變動。

4. 股東大會就[編纂]通過的決議案

於2026年5月25日舉行的臨時股東大會上，除其他事項外，正式通過了以下決議案：

(a) 本公司[編纂]每股面值人民幣1.00元的H股，且該等H股將於香港聯交所[編纂]；

(b) 擬[編纂]的H股數量不得超過本公司經[編纂]擴大後的已發行股本總數的20%（不計

及[編纂]）；

(c) 待向中國證監會完成備案後，於[編纂]完成時，境內非上市股份將按一對一基準[編

纂]為H股；
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(d) 授權董事會或其授權人士處理所有（其中包括）與[編纂]、H股[編纂]及於聯交所[編纂]

相關的事宜；及

(e) 待[編纂]完成後，有條件採納經修訂的組織章程細則（其將於[編纂]生效）。

5. 回購限制

有關詳情，請參閱本文件「附錄四 — 主要法律及監管規定概要 —《公司法》《境外上市管

理辦法》及《上市公司章程指引》」及「附錄五 — 組織章程細則概要 — 股份增減和回購」。

B. 有關我們業務的進一步資料

1. 重大合約概要

本集團於緊接本文件日期前兩年內，訂立下列（非於日常業務過程中訂立）且屬或可能屬重

大的合約：

(a) 於2026年5月10日訂立的一份股份補償協議，由本公司、廣州頂豐、易鴻宜興、廣州

至成及當時的股東（其中包括王剛先生、張權先生、趙哲先生及肖聖端先生）訂立，據

此王剛先生、張權先生、趙哲先生及肖聖端先生同意按零代價向相關補償受讓人轉讓

其所持合共1,217,830股股份；及

(b) [編纂]。

2. 知識產權

於最後實際可行日期，以下知識產權對本集團業務屬重大：

(a) 商標

於最後實際可行日期，本集團已註冊下列商標，董事認為該等商標對業務屬重大：

編號 商標 註冊擁有人 類別 註冊編號 註冊日期 到期日

1. 本公司 9 40757235 2019年9月2日 2031年7月6日

2. 本公司 7 29293335 2018年2月12日 2029年8月27日

3. 本公司 7、9、37、

42

307148638 2026年5月18日 2036年1月3日
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(b) 專利

於最後實際可行日期，我們已於中國註冊下列專利，董事認為該等專利對本公司業務

屬重大：

編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

1. 一種鋰電池分切極片毛刺檢測方法、

系統、設備及介質

本公司 202311213033.X 發明 2023年9月19日

2. 一種裸電芯檢測下料裝置 本公司 202411948488.0 發明 2024年12月27日

3. 一種軟包電池二次封裝生產線 本公司 202411324307.7 發明 2024年9月23日

4. 一種電芯寬幅捲繞機 本公司 202411797133.6 發明 2024年12月9日

5. 一種焊縫缺陷的篩選方法、篩選裝置

及其檢測系統

本公司 202511028669.6 發明 2025年7月25日

6. 一種電池極片塗布的糾偏方法、糾偏

裝置及塗布機

本公司 202411077602.7 發明 2024年8月7日

7. 一種基於分佈式計算的梯度優化方法

以及參數化模型

本公司 202510117863.5 發明 2025年1月24日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

8. 一種旋轉中心精定位方法、旋轉中心

定位裝置及糾偏系統

本公司 202510732978.5 發明 2025年6月4日

9. 一種電池極片的分切糾偏方法、裝置

及分切糾偏系統

本公司 202510549312.6 發明 2025年4月29日

10. 一種實現大規模數據清洗的方法及系

統

本公司 202311069614.0 發明 2023年8月24日

11. 一種極耳餘料測量方法、裝置及系統 本公司 202510221291.5 發明 2025年2月27日

12. 一種基於動態緩存的貼標控制方法、

裝置及缺陷貼標系統

本公司 202510174633.2 發明 2025年2月18日

13. 鎳片定位方法、裝置、電子設備及存

儲介質

本公司 202310610743.X 發明 2023年5月26日

14. 一種焊縫的虛焊檢測方法、檢測裝置

及其檢測系統

本公司 202411319429.7 發明 2024年9月23日

15. 一種鋰電池極片的極耳檢測方法、裝

置、系統和存儲介質

本公司 202310300331.6 發明 2023年3月24日

16. 雙側貼膠裝置 本公司 202410372847.6 發明 2024年3月29日

17. 一種高實時性的工業缺陷檢測方法、

裝置、電子設備及存儲介質

本公司 202410671699.8 發明 2024年5月28日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

18. 一種基於圖片灰度值的圖片目標自動

標注方法及系統

本公司 202411173374.3 發明 2024年8月26日

19. 一種高精度極片裁切裝置及方法 本公司 202410698841.8 發明 2024年5月31日

20. 鋰電池極片自動收卷的控制方法、裝

置及自動收卷系統

本公司 202411280918.6 發明 2024年9月13日

21. 一種轉接片焊盤檢測方法及系統 本公司 202411061320.8 發明 2024年8月5日

22. 一種極片裁切糾偏方法、裝置和系統 本公司 202410209221.3 發明 2024年2月26日

23. 一種劃線槽檢測方法及裝置 本公司 202411259868.3 發明 2024年9月10日

24. 一種相機代替色標感測器檢測NG產

品打標紙的方法及系統

本公司 202411140821.5 發明 2024年8月20日

25. 一種激光場鏡髒污檢測方法、檢測系

統和髒污識別裝置

本公司 202310810326.X 發明 2023年7月3日

26. 一種在線高速高精度毛刺檢測方法、

裝置及存儲介質

本公司 202410347093.9 發明 2024年3月26日

27. 圖像識別方法、裝置、計算機設備及

存儲介質

本公司 202311515064.0 發明 2023年11月15日

28. 一種基於機器視覺多相機的硬盤存圖

優化方法及系統

本公司 202410271241.3 發明 2024年3月11日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

29. 電芯極耳間距糾正方法、裝置及標準

極耳間距獲取方法

本公司 202410389338.4 發明 2024年4月2日

30. 一種在線高速高精度打標裝置、方法

及存儲介質

本公司 202410347109.6 發明 2024年3月26日

31. 一種工業缺陷樣本圖像生成的方法、

裝置、電子設備及存儲介質

本公司 202410194383.4 發明 2024年2月22日

32. 一種圖像傳輸方法、裝置、設備和計

算機存儲介質

本公司 202310203355.X 發明 2023年3月3日

33. 圖像標注一致性評價方法、裝置、電

子設備及存儲介質

本公司 202310214320.6 發明 2023年3月7日

34. 一種缺陷識別方法、裝置、電子設備

及存儲介質

本公司 202310214302.8 發明 2023年3月7日

35. 一種鋰電池極片輥壓機主軋輥軸承座

冷卻裝置及控制方法

本公司 202311330988.3 發明 2023年10月16日

36. 電極導體輥壓偏斜糾正設備 本公司 202311290821.9 發明 2023年10月8日

37. 一種基於強化學習的理想輪廓生成演

算法、裝置及存儲介質

本公司 202310234431.3 發明 2023年3月10日

38. 一種基於多分辨率LOD模型的曲面顯

示方法及系統

本公司 202310378625.0 發明 2023年4月11日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

39. 工業零件的輪廓識別方法、裝置、設

備和計算機存儲介質

本公司 202310033713.7 發明 2023年1月10日

40. 一種針對產品的自動化檢測方法、裝

置和系統

本公司 202310820475.4 發明 2023年7月6日

41. 一種極片的缺陷檢測方法、裝置、設

備和計算機存儲介質

本公司 202211696446.3 發明 2022年12月28日

42. 程序變數配置方法、裝置、電子設備

及存儲介質

本公司 202211720999.8 發明 2022年12月30日

43. 一種鋰電池在線尺寸點檢的檢測系統

及方法

本公司 202211190221.0 發明 2022年9月28日

44. 一種塗布檢測裝置 本公司 202310856089.0 發明 2023年7月13日

45. 一種針對極耳翻折情況的檢測方法、

裝置和系統

本公司 202310813705.4 發明 2023年7月5日

46. 一種鋰電池極耳數量檢測方法及系統 本公司 202310864164.8 發明 2023年7月14日

47. 一種工業協議動態解析方法及系統 本公司 202310300209.9 發明 2023年3月24日

48. 一種鋰電池極片防斷帶的缺陷檢測系

統及方法

本公司 202211196573.7 發明 2022年9月28日

49. 一種驗布機用張緊力調節裝置 本公司 202310768575.7 發明 2023年6月28日

50. 一種極片檢測裝置 本公司 202310830376.4 發明 2023年7月7日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

51. 一種基於鋰電池極耳間距的分片系統

及方法

本公司 202211196574.1 發明 2022年9月28日

52. 一種數據傳輸方法和實現業務類

bussiness功能對接的方法

本公司 202211481879.7 發明 2022年11月24日

53. 一種MES通訊接口裝置、測試方法、

測試設備和計算機存儲介質

本公司 202211343333.5 發明 2022年10月31日

54. 一種電池外觀檢測裝置 本公司 202310665529.4 發明 2023年6月7日

55. 一種鋰電池智能匹配物料的系統及方

法

本公司 202211200400.8 發明 2022年9月29日

56. 一種視覺檢測系統的點檢方法 本公司 202310036447.3 發明 2023年1月9日

57. 視覺系統的工作流執行方法、裝置、

設備及存儲介質

本公司 202211362698.2 發明 2022年11月2日

58. 工業互聯軟件運行方法、裝置、電子

設備及存儲介質

本公司 202211587108.6 發明 2022年12月12日

59. 一種鋰電池電芯塗膠的檢測方法及裝

置、電子設備

本公司 202211196563.3 發明 2022年9月28日

60. 一種基於特徵金字塔的圖像融合方

法、裝置及存儲介質

本公司 202310256655.4 發明 2023年3月17日

61. 一種配置界面的生成方法、裝置和系

統

本公司 202310293903.2 發明 2023年3月24日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

62. 工控機性能評估方法、裝置、電子設

備及存儲介質

本公司 202310231357.X 發明 2023年3月13日

63. 一種用於鋰電池極片的輥壓分切一體

機

本公司 202310120161.3 發明 2023年2月16日

64. 雙軸位移調整工裝及雙激光極耳切割

裝置

本公司 202310361352.9 發明 2023年4月7日

65. 一種高速在線矯正圖像畸變的方法、

裝置及存儲介質

本公司 202310043074.2 發明 2023年1月29日

66. 一種輥壓分切一體機厚度矯正裝置 本公司 202310152569.9 發明 2023年2月23日

67. 通信解析方法、裝置、設備和存儲介

質

本公司 202211405559.3 發明 2022年11月10日

68. 一種鋰電池模切換卷系統及方法 本公司 202211025477.6 發明 2022年8月25日

69. 亂序數據源依序儲存的方法、裝置、

電子設備及存儲介質

本公司 202211230818.3 發明 2022年10月10日

70. 外觀缺陷檢測設備 本公司 202110741649.9 發明 2021年6月30日

71. 一種高精度的鋰電池鎳片與巴片間距

的檢測方法及裝置

本公司 202211269414.5 發明 2022年10月18日

72. 外觀缺陷檢測設備 本公司 202110745031.X 發明 2021年6月30日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

73. 一種鋰電池極片的模切裝置及方法 本公司 202210754772.9 發明 2022年6月30日

74. 一種寬幅分切機 本公司 202111386071.6 發明 2021年11月22日

75. 一種可變卷徑的卷針裝置 本公司 202210662429.1 發明 2022年6月13日

76. 一種鋰電池捲繞OverHang對中糾偏

控制系統及方法

本公司 202210443143.4 發明 2022年4月26日

77. 一種鋰電池捲繞極耳錯位實時糾偏系

統及方法

本公司 202111300924.X 發明 2021年11月4日

78. 極片分切機 本公司 202111171371.2 發明 2021年10月8日

79. 激光模切機及模切方法 本公司 201911301308.9 發明 2019年12月17日

80. 電池極片的缺陷檢測方法、裝置、檢

測設備和存儲介質

本公司 201811501728.7 發明 2018年12月10日

81. 一種全自動智能焊接封裝線 本公司 201711256746.9 發明 2017年12月3日

82. 一種極片檢測分選自動化設備 本公司 201610410988.8 發明 2016年6月13日

83. 一種鋰電池檢測貼膠焊接一體機 本公司 201610109565.2 發明 2016年2月25日

84. 一種外觀幾何分析方法及系統 本公司 202310517795.2 發明 2023年4月28日

85. 產品質量追溯數據的管理方法、裝

置、設備及存儲介質

本公司 202310482606.2 發明 2023年4月28日

86. 一種補焊位置確定方法和裝置 本公司 202310686108.X 發明 2023年5月31日

87. 一種火焰噴槍機構 本公司 202410615255.2 發明 2024年5月17日
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編號 專利名稱 專利權人 申請號 專利類型 申請日期

88. 一種大分辨率圖像的工程目標檢測方

法及裝置

本公司 202411340878.X 發明 2024年9月25日

於最後實際可行日期，我們已於中國申請註冊專利36項，董事認為該等專利對我們

業務屬重大：

編號 專利名稱 申請人 申請號 專利類型 申請日期

1. 焊縫針孔缺陷的深度值計算方法

及模塊、篩選方法及裝置

本公司 202511033513.7 發明 2025年7月25日

2. 焊縫凹坑缺陷的深度值計算方法

及模塊、篩選方法及裝置

本公司 202511033507.1 發明 2025年7月25日

3. 一種鋰電池視覺檢測與驗證方法、

裝置、系統及存儲介質

本公司 202610286105.0 發明 2026年3月10日

4. 一種工業缺陷樣本生成方法、裝

置、電子設備及存儲介質

常州易鴻 2023117763381 發明 2023年12月21日

5. 一種測厚儀及測厚方法 常州易鴻 202510745720.9 發明 2025年6月5日

6. 一種鋰電池極片換卷機構和鋰電

池極片收卷裝置

常州易鴻 202521182783.X 實用新型 2025年6月10日

7. 一種鋰電池極片收卷裝置及其推

料機構

常州易鴻 202521184436.0 實用新型 2025年6月10日

8. 一種鋰電池芯的隔膜熱壓機構 常州易鴻 202521965845.4 實用新型 2025年9月12日
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編號 專利名稱 申請人 申請號 專利類型 申請日期

9. 一種電芯物料糾正機構以及電芯

捲繞裝置

常州易鴻 202522087471.7 實用新型 2025年9月28日

10. 一種捲繞設備及其糾偏機構 常州易鴻 202522087750.3 實用新型 2025年9月28日

11. 一種用於輥壓軋機的輥面清潔刮

刀機構和輥壓軋機

常州易鴻 202522171247.6 實用新型 2025年10月14日

12. 一種鋰電池極片的極耳檢測方法、

裝置、系統和存儲介質

常州易鴻 202511952280.0 發明 2025年12月23日

13. 不在同一位置的極片正反面錯位

檢測方法及網絡

常州易鴻 202511992621.7 發明 2025年12月26日

14. 一種焊縫拱起缺陷的檢測方法、檢

測裝置及其檢測系統

常州易鴻 202610135424.1 發明 2026年1月30日

15. 一種焊縫相對凸起缺陷的檢測方

法、檢測裝置及其檢測系統

常州易鴻 202610135404.4 發明 2026年1月30日

16. 一種焊縫凸起缺陷的檢測方法、檢

測裝置及其檢測系統

常州易鴻 202610135392.5 發明 2026年1月30日

17. 一種焊縫鼓起缺陷的檢測方法、檢

測裝置及其檢測系統

常州易鴻 202610135422.2 發明 2026年1月30日

18. 一種用於極片輥壓後的自動排廢

機構

常州易鴻 202620715229.1 實用新型 2026年5月20日
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編號 專利名稱 申請人 申請號 專利類型 申請日期

19. 一種用於極片輥壓後的剔廢裝置 常州易鴻 202620715233.8 實用新型 2026年5月20日

20. 一種圓柱電池電芯包膠設備 常州易中 202510116377.1 發明 2025年1月24日

21. 一種在圓柱電池的集流片極耳上

精準包膠的設備

常州易中 202510674166.X 發明 2025年5月23日

22. 一種圓柱電芯包膠裝置 常州易中 202510674172.5 發明 2025年5月23日

23. 一種圓柱電池脫膜設備的切膜工

序

常州易中 202510850468.8 發明 2025年6月24日

24. 一種圓柱電池表面包膜的激光脫

膜設備

常州易中 202510850463.5 發明 2025年6月24日

25. 一種圓柱電池脫膜設備的上料及

緩存工序

常州易中 202521309616.7 實用新型 2025年6月24日

26. 一種電芯包膠後焊接工裝夾具和

電芯包膠後焊接裝置

常州易中 202521436945.8 實用新型 2025年7月9日

27. 一種電芯包膠後焊接工裝夾具及

其壓膠組件

常州易中 202521431319.X 實用新型 2025年7月9日

28. 一種電池短路測試裝置及其旋轉

驅動機構

常州易中 202521555656.X 實用新型 2025年7月23日

29. 一種電池短路測試裝置 常州易中 202521549470.3 實用新型 2025年7月23日

30. 一種電芯包膠機構和包膠設備 常州易中 202521636231.1 實用新型 2025年7月23日

31. 一種電芯包膠設備 常州易中 202521630910.8 實用新型 2025年7月23日

32. 一種電芯焊接包膠一體設備 常州易中 202521867406.X 實用新型 2025年8月29日
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編號 專利名稱 申請人 申請號 專利類型 申請日期

33. 一種電芯極耳折彎機構和電芯焊

接包膠一體設備

常州易中 202521867611.6 實用新型 2025年8月29日

34. 一種集流盤焊接裝置和電芯焊接

包膠一體設備

常州易中 202521864955.1 實用新型 2025年8月29日

35. 一種電芯翻轉焊接機構和集流盤

焊接裝置

常州易中 202521867381.3 實用新型 2025年8月29日

36. 一種集流盤上料機構和集流盤焊

接裝置

常州易中 202521865161.7 實用新型 2025年8月29日

(c) 域名

於最後實際可行日期，我們已註冊下列域名，董事認為該等域名對我們的業務屬重

大：

編號 域名 註冊人 註冊日期 到期日

1 gzeholly.com 本公司 2014年4月4

日

2029年4月4

日

2 yizhanzn.com 常州易展 2025年10月

31日

2028年10月

31日

(d) 軟件著作權

於最後實際可行日期，我們已註冊下列軟件著作權，董事認為該等軟件著作權對我們

的業務屬重大：

編號 著作權 註冊人 註冊編號 註冊日期

1. 激光模切分切視覺檢測系統 本公司 2021SR1902828 2021年11月25日

2. 鋰電池極耳翻折視覺檢測系統 廣州頂豐 2023SR0984872 2023年8月30日

3. 極片尺寸測量機檢測軟件 廣州頂豐 2023SR0984540 2023年8月30日

4. 合芯面視覺檢測系統 廣州頂豐 2023SR0957875 2023年8月21日
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編號 著作權 註冊人 註冊編號 註冊日期

5. 捲繞視覺檢測系統 廣州頂豐 2023SR0451052 2023年4月7日

6. 冷壓預分切檢測軟件 廣州頂豐 2023SR0450931 2023年4月7日

7. 激光模切機檢測軟件 廣州頂豐 2023SR0442806 2023年4月6日

8. 轉接片焊後視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1380359 2021年9月15日

9. 超聲波焊後視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1375292 2021年9月14日

10. 頂蓋焊後翻邊視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1372679 2021年9月14日

11. 鋁殼╱藍膜外觀視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1141555 2021年8月3日

12. 輥壓分切視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1029415 2021年7月13日

13. 預焊間隙視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1026246 2021年7月13日

14. 密封釘焊後視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1026756 2021年7月13日

15. 頂蓋焊後視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1026763 2021年7月13日

16. Mylar入殼視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1029397 2021年7月13日

17. 激光模切捲繞視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1026773 2021年7月13日

18. 激光模切分切視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1018845 2021年7月12日

19. 塗布機AB面錯位視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1020935 2021年7月12日

20. 裸電芯外觀視覺檢測系統 廣州頂豐 2021SR1013883 2021年7月9日
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C. 有關董事及主要股東的進一步資料

1. 權益披露

(1) 本公司董事及最高行政人員的權益披露

下表載列緊隨[編纂]完成後，本公司董事及最高行政人員於本公司股份、相關股份或

債權證，或本公司任何相聯法團（定義見證券及期貨條例第XV部）中擁有的權益及淡倉。

該等權益及淡倉須根據證券及期貨條例第XV部第7及第8分部告知我們及聯交所（包括根據

證券及期貨條例有關條文被視為或當作擁有的權益及淡倉），或須根據證券及期貨條例第

352條記入該條所述的登記冊，或於本公司H股[編纂]後須根據上市規則所載《上市發行人

董事進行證券交易的標準守則》告知我們及聯交所：

權益概約百分比

名稱╱姓名 身份╱權益性質 股份類別 股份數目

緊隨[編纂]

完成後

於相關股份

類別的佔比

緊隨[編纂]

完成後

於本公司股本

總額的佔比(2)

王剛先生 實益擁有人 H股 [編纂] [編纂]% [編纂]%

與其他人士共同持

有的權益(3)

H股 [編纂] [編纂]% [編纂]%

張權先生 實益擁有人 H股 [編纂] [編纂]% [編纂]%

與其他人士共同持

有的權益(3)

H股 [編纂] [編纂]% [編纂]%

肖聖端先生 實益擁有人 H股 [編纂] [編纂]% [編纂]%

附註：

(1) 所述所有權益均為好倉。

(2) 假設[編纂]未獲行使且並無根據[編纂]前購股權計劃進一步發行股份。

(3) 根據王剛先生與張權先生簽訂的日期為2022年5月18日的一致行動協議，根據證券及期貨條例，王

剛先生與張權先生各自被視為於彼此持有的股份中共同擁有權益。

(2) 主要股東

(i) 於本公司的權益

除本文件「主要股東」一節所披露者外，緊隨[編纂]完成後，我們的董事並不知悉

任何其他人士（並非本公司董事或最高行政人員）將於股份或相關股份中擁有根據證

券及期貨條例第XV部第2及3分部條文須向我們及聯交所披露的權益或淡倉，或直接

或間接於本公司已發行具投票權股份中擁有10%或以上權益。
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(ii) 本集團其他成員公司的主要股東權益

除上文及下表所載者外，截至最後實際可行日期，我們的董事並不知悉任何人

士（我們的董事或本公司最高行政人員除外）將於緊隨[編纂]完成後直接或間接擁有附

帶權利可在任何情況下於本集團任何其他成員公司的股東大會上投票的任何類別股

本面值10%或以上的權益。

本集團成員公司 註冊股本

擁有10%或

以上股權權益的人士

持股概約

百分比

(%)

廣州至成 人民幣

10,000,000元

CHO SEOG JIN 35.00%

常州易展 人民幣

10,000,000元

萍鄉市深華企業管理諮

詢有限公司

49.00%

常州易中 人民幣

5,000,000元

大連達芬奇智能科技合

夥企業（有限合夥）

45.00%

2. 董事服務合約詳情

各董事與本公司[訂立]服務合約或委任函。服務合約及委任函可根據組織章程細則及適用

法律、規則及規例重續。

3. 董事酬金

有關董事酬金的詳情，參閱「董事及高級管理層 — 薪酬政策」及附錄一所載會計師報告附

註10。

根據目前生效的安排，我們估計截至2026年12月31日止年度應付董事的薪酬（包括薪金、

津貼及實物福利、退休金計劃供款及社會福利）總額將約為人民幣3.6百萬元。

除本文件所披露者外，截至2023年、2024年及2025年12月31日止年度，我們概無向董事支

付或應付其他酬金。

4. 收取的代理費或佣金

除本文件「[編纂] — [編纂]安排及開支」一節所披露者外，於緊接本文件日期前兩年內，概

無就發行或出售本集團任何成員公司的任何資本授出佣金、折扣、代理費、經紀佣金或其他特

別條款。
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5. 免責聲明

(a) 除本附錄「C.有關董事及主要股東的進一步資料」一段所披露者外，概無董事或最高

行政人員於我們或我們任何相聯法團（定義見證券及期貨條例第XV部）的股份、相關

股份或債權證中擁有根據證券及期貨條例第XV部第7及8分部須知會我們及聯交所，

或根據證券及期貨條例第352條須記入該條所述登記冊，或於股份於聯交所[編纂]時

根據上市發行人董事進行證券交易的標準守則須知會我們及聯交所的任何權益或淡

倉；

(b) 概無董事為預期於股份於聯交所[編纂]時擁有須根據證券及期貨條例第XV部第2及第

3分部條文向本公司及聯交所披露的股份權益的公司的董事或僱員；

(c) 除本文件「歷史及公司架構」一節所披露者外，概無董事或本附錄「E.其他資料 —

8.專家資格及同意書」一節所列任何訂約方於本公司的創辦或於緊接本文件日期前兩

年內已由本公司或其任何附屬公司收購或出售或租賃或擬由本公司或其任何附屬公

司收購或出售或租賃的任何資產中擁有權益；

(d) 概無董事或本附錄「E.其他資料 — 8.專家資格及同意書」一節所列任何訂約方於本文

件日期存續且對我們的業務而言屬重大的任何合約或安排中擁有重大權益；

(e) 除有關 [編纂 ]外，本附錄「E.其他資料 — 8.專家資格及同意書」一節所列各方概

無：(i)於本公司或其任何附屬公司的任何證券中合法或實益擁有權益；或(ii)擁有認

購或提名人士認購本公司或其任何附屬公司證券的任何權利（不論是否可依法強制執

行）；及

(f) 於往績記錄期間，概無董事或彼等各自的緊密聯繫人（定義見上市規則）或現有股東

（據董事所知擁有我們已發行股本的5%以上）於本集團各年度任何五大客戶或五大供

應商中擁有任何權益。

D. [編纂]前購股權計劃

以下為股東於2026年5月25日舉行的臨時股東大會上採納的[編纂]前購股權計劃的主要條款概

要。[編纂]前購股權計劃的條款並不受上市規則第十七章條文的規限，因為[編纂]前購股權計劃將不

涉及我們於成為[編纂]發行人後授出認購新股的購股權。
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1. 目的

[編纂]前購股權計劃的目的是建立及完善本公司的長期激勵機制，吸引及留任本集團的董

事、高級管理層及關鍵人員，充分調動其積極性以增強我們核心團隊的凝聚力及核心競爭力，

從而實現本集團的長期目標。

2. 管理

[編纂]前購股權計劃須經本公司股東（全體）大會批准，該會議負責審議及批准[編纂]前購股

權計劃的實施、修改及終止。董事會須負責根據本公司股東全體大會的授權執行[編纂]前購股權

計劃。

3. 資格

[編纂 ]前購股權計劃的合資格參與者為本集團董事（不包括獨立非執行董事）、高級管理

層、關鍵技術及業務人員，以及本集團其他對本公司未來發展及經營業績作出貢獻並被認為值

得本集團給予激勵的僱員。[編纂]前購股權計劃項下的每位合資格參與者應受僱於本集團或與

本集團訂有聘用合約。

4. [編纂]前購股權計劃項下股份的來源及總數

根據[編纂]前購股權計劃授出的相關購股權（「購股權」）為將於[編纂]時[編纂]的H股股份。

根據[編纂]前購股權計劃將授出合共3,600,000份購股權。[編纂]前購股權計劃項下將授出的最高

股份數目不得超過股東全體大會批准[編纂]前購股權計劃時本公司已發行股本總數的10%。

5. 授出日期及[編纂]前購股權計劃的期限

購股權的授出日期由董事會及獲股東全體大會授權的人士釐定。根據我們的[編纂]前購股

權計劃，購股權的授出須於[編纂]前購股權計劃獲批准後60日內完成，倘未能完成，該計劃將告

終止。

[編纂 ]前購股權計劃自購股權授出之日起生效，直至所有購股權獲悉數行使或註銷之日

止，惟行使期自授出日期起不得超過48個月。

6. 授出購股權的條件

[編纂]前購股權計劃項下的購股權僅會於達成以下條件後方可授出予獲授人：

(i) 就本公司而言，並無發生以下任何情況：

(1) 申報會計師就本公司最近一個財政年度的會計師報告出具否定意見或無法表示

意見的審計報告；
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(2) 申報會計師就本公司最近一個財政年度的財務報告內部控制出具否定意見或無

法表示意見的審計報告；

(3) 本公司於過去36個月內未按法律法規、組織章程細則或公開承諾進行股息分

派；

(4) 適用法律法規禁止實施該[編纂]前購股權計劃；

(5) 中國證監會、證監會或聯交所確定的其他情況。

(ii) 就承授人而言，並無發生以下任何情況：

(1) 承授人於過去12個月內被證券交易所視為不適合人士；

(2) 承授人於過去12個月內被中國證監會及其派出機構視為不適合人士；

(3) 承授人於過去12個月內因重大違反適用法律法規而受到中國證監會及其派出機

構的行政處罰或被實施證券市場禁入；

(4) 根據中國公司法，承授人不具備擔任董事或高級管理層的資格；

(5) 根據適用法律法規，承授人被禁止參與任何公司的股份計劃；

(6) 中國證監會、證監會或聯交所確定的其他情況。

7. 購股權的行使

購股權僅於以下條件達成時方可行使：(i)[編纂]已完成；(ii)上文第(6)段所載條件已達成；

及(iii)已達成公司層面及個人層面的年度評核及績效目標。

購股權可按三批分別為40%、30%及30%行使：

行使期

可行使購

股權百分比

第一批 [編纂]日期起12個月後首個交易日與[編纂]日期

起18個月內最後一個交易日之間

40%

第二批 [編纂]日期起18個月後首個交易日與[編纂]日期

起30個月內最後一個交易日之間

30%

第三批 [編纂]日期起30個月後首個交易日與[編纂]日期

起42個月內最後一個交易日之間

30%
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8. 行使價

購股權的行使價為每股人民幣7.5元，該價格乃經參考本公司截至2025年12月31日的經審

計每股資產淨值釐定。

9. 董事及高級管理層的禁售安排

倘承授人行使購股權，該等購股權項下股份在轉讓時不受禁售限制，惟有關轉讓須遵守相

關法律法規（就董事或高級管理層而言）。

10. 尚未行使的獎勵詳情

截至最後實際可行日期，並無根據[編纂]前購股權計劃授出任何購股權。

E. 其他資料

1. 遺產稅

董事獲悉，根據中國法律，本公司或任何附屬公司不大可能承擔任何重大的遺產稅法律責

任。

2. 訴訟

截至最後實際可行日期，本公司並未涉及任何重大訴訟、仲裁或索償，且董事並不知悉有

任何針對我們或由我們提出、且可能對我們的經營業績或財務狀況產生重大不利影響的待決或

威脅發起的重大訴訟、仲裁或索償。

3. 聯席保薦人

聯席保薦人已代表我們向聯交所提交申請，申請准許本文件所述的已發行股份及將[編纂]

股份[編纂]及[編纂]。

聯席保薦人符合上市規則第3A.07條規定的獨立性標準。聯席保薦人將收取的費用總額為

700,000美元，作為擔任本公司與[編纂]相關事宜的保薦人報酬。

4. 合規顧問

根據上市規則第3A.19條，本公司已委任浩德融資有限公司為我們的合規顧問。

5. 開辦費用

截至最後實際可行日期，本公司尚未產生與本公司成立相關的重大開辦費用。

6. H股持有人的稅項

(a) 香港

H股的買賣及轉讓如在本公司[編纂]上進行（包括該等交易在聯交所進行的情況），則

須繳納香港印花稅。目前該等買賣及轉讓的香港印花稅稅率為代價或（如更高）所出售或轉

讓H股的公允價值的0.1%。
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(b) 諮詢專業顧問

有意持有H股的人士如對[編纂]、購買、持有或處置或[編纂]H股的稅務影響有任何疑

問，建議諮詢其專業顧問。本公司、我們的董事或參與[編纂]的其他各方概不對H股持有

人因其[編纂]、購買、持有或處置或[編纂]H股或行使隨附任何權利而產生的任何稅務影響

或負債承擔責任。

7. 發起人

本公司於2023年7月12日改制為股份有限公司時，發起人的資料如下：

股東

改制時所持

股份數目 股權百分比

王剛先生 17,045,040 21.31%

張權先生 9,960,400 12.45%

趙哲先生 2,032,960 2.54%

肖聖端先生 2,032,960 2.54%

南京經乾二號 7,998,400 9.99%

海南源渡三期 5,563,600 6.95%

北京新動力 5,435,680 6.79%

珠海隱山 4,659,120 5.82%

天津源渡 3,146,480 3.93%

平潭建發貳號 2,998,800 3.75%

任君雲衍 2,532,480 3.17%

上海治奇 2,502,160 3.13%

三亞榕泉 1,941,280 2.43%

上海宓熠 1,466,320 1.83%

海富成長 1,439,200 1.80%

無錫礪行 1,165,040 1.46%

飛圖鑫元 1,164,800 1.46%

北京源慧睿澤 1,048,720 1.31%

北京源慧一期 815,520 1.02%

溫州捷琰 776,720 0.97%

福州晨粒 776,720 0.97%

中比基金 719,600 0.90%

粵財源合 582,400 0.73%

共青城雲湧 543,600 0.68%

番禺青藍 463,600 0.58%

百咖天乾 450,640 0.56%

百咖地坤 388,240 0.49%

源慧睿澤創業投資 349,520 0.44%

總計 80,000,000 100%

除本文件所披露者外，於緊接本文件日期前兩年內，概無就本文件所述[編纂]及相關交易

而向上述發起人支付、配發或給予任何現金、證券或其他利益，亦無建議支付、配發或給予任

何該等現金、證券或其他利益。
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8. 專家資格及同意書

以下為在本文件中提供意見或建議的專家資格：

名稱 資格

國泰君安融資有限公司 根據證券及期貨條例定義，獲准從事第6類（就機構融資提供

意見）的持牌機構

東方融資（香港）有限公司 根據證券及期貨條例定義，獲准從事第6類（就機構融資提供

意見）的持牌機構

嘉源律師事務所 本公司的中國法律顧問

安永會計師事務所 於《會計及財務匯報局條例》下的執業會計師及註冊公眾利益

實體核數師

弗若斯特沙利文（北京）

諮詢有限公司上海分

公司

獨立行業顧問

上述各專家均已發出且並無撤回其書面同意書，同意按本文件所載的形式及內容，在文件

中刊載其報告及╱或函件及╱或意見，以及提述其名稱及資格。

除本文件另有披露外，上述任何專家均無擁有本集團任何成員公司的任何股份權益，亦無

擁有任何認購或提名他人認購本集團任何成員公司證券的權利（不論可否依法強制執行）。

9. 約束力

本文件具有以下效力：倘根據本文件提出申請，則所有相關人士均受香港法例第32章公司

（清盤及雜項條文）條例第44A及44B條的所有適用規定（罰則除外）約束。

10. 雙語文件

根據香港法例第32L章《公司（公司及文件豁免遵守條文）公告》第4條所提供的豁免，本文

件的英文版本與中文版本分開刊發。

本文件以英文撰寫，中文譯本僅供參考。倘本文件的英文版本與中文譯本有任何歧義，概

以英文版本為準。

11. 無重大不利變動

董事確認，自2025年12月31日（即我們最近期的經審核綜合財務報表編製日期）以來，本公

司的財務或貿易狀況或前景並無任何重大不利變動。
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12. 雜項

(a) 於緊接本文件日期前兩年內：

(i) 除本文件「股本」及「[編纂]的架構」章節以及本附錄六所披露者外，本公司或其任

何附屬公司概無已發行、同意發行，或計劃以現金或現金以外的代價全部或部

分支付的方式發行任何股本或借貸資本；

(ii) 除與[編纂]有關者外，概無就發行或出售本公司或其任何附屬公司的任何股本或

借貸資本，而獲准許或同意獲准許任何佣金、折扣、經紀費或其他特殊條款；

及

(iii) 除與[編纂]有關者外，並無就認購、同意認購、促成認購或同意促成認購本公司

任何股份或債權證而支付或應付任何佣金。

(b) 本公司或其任何附屬公司的股份或借貸資本並不附有購股權或有條件或無條件同意

附有購股權。

(c) 除本文件「歷史及公司架構」所披露者外，本公司或其任何附屬公司均無發行或同意

發行任何創辦人股份、管理層股份或遞延股份。

(d) 本公司並無任何尚未償還的可轉換債務證券或債券。

(e) 本文件的英文文本較其各自的中文文本具有優先權。

(f) 本公司現時並無豁免或同意豁免未來股息的安排。

(g) 於緊接本文件日期前12個月內，本集團業務並無發生任何可能對或已對本集團財務

狀況產生重大影響的中斷。

(h) 除建議在聯交所[編纂]外，我們的任何權益或債務證券概無在任何其他證券交易所上

市或買賣，亦無正尋求或建議尋求在任何其他證券交易所上市或獲准買賣。
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