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2020 12,122 2025

12,627 0.8% 2022

2023

2030 14,693 2025 2030

3.1%

2020–2030

1,216.4 1,246.7 1,262.7 1,291.7 1,329.6 1,381.7 1,429.7 1,469.33.1%0.8%

1,212.2 1,244.2
1,175.3

2020年 2021年 2022年 2023年 2024年 2025年 2026年 2027年 2028年 2029年 2030年

複合年增長率 2020-2025年 2025-2030年

全球熱管理解決方案行業

（預計） （預計） （預計） （預計） （預計）

（預計）
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500ºC

(1)

(2)

(3)

2020 2,933 2025 3,141

1.4% 2030 4,051 2025 2030 5.2%

2020–2030

293.3 303.3 287.2 299.0 308.0 314.1 325.7 342.4
365.4

386.9 405.1
5.2%1.4%

2020年 2021年 2022年 2023年 2024年 2025年 2026年 2027年 2028年 2029年 2030年

複合年增長率 2020-2025年

全球精密熱管理解決方案行業

（預計） （預計） （預計） （預計） （預計）

2025-2030年
（預計）
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40%

(1)

(2)

(3) (

)

(4) (AIU)

2020 1,214 2025 1,287 1.2% 2030

1,655 2025 2030 5.1%

2020–2030

121.4 125.3 118.4 123.0 126.5 128.7 133.2 139.9
149.4

158.2 165.55.1%1.2%

2020年 2021年 2022年 2023年 2024年 2025年 2026年 2027年 2028年 2029年 2030年

複合年增長率 2020-2025年

全球塑料注塑成型行業

（預計） （預計） （預計） （預計） （預計）

2025-2030年
（預計）
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(1)

(2)

冷流道系統

廢料

熱流道系統

產品

產品

模具

模具

熱流道

熱流道系統 冷流道系統

多組分應用

設計複雜度

技術比較

運作原理

物料利用率

成型週期

投資成本

加熱穩定性

熱流道系統與模具結合，維持設計溫度，確保熔融物料準確分配並注入模腔。

物料利用率較高
持續加熱令流道內的熔融物料保持流動狀態，可直接注入模腔而不在流道內凝固。
因此不會產生流道廢料，從而提高物料利用率。

成型週期較短
由於流道內的塑料始終保持熔融狀態，開模及頂出製品前只須冷卻製品，無須等待
流道凝固。

初始成本較高
熱流道系統的分流板及噴嘴等精密部件增加投資成本，但熱流道系統可提高生產效
率。

熔融狀態穩定
熔體溫度穩定，各模腔填充均衡。

支持多組分應用
配合輔助注射單元，可透過多組分成型實現多色成型及多材料生產。

設計複雜度較高
分流板須加工流道，確保各模腔的填充壓力及溫度一致；噴嘴的設計則須符合更嚴
格的溫度控制要求。

冷流道系統將熔融塑料由注塑機輸送至模腔。

物料利用率較低
流道內的熔融物料在每次冷卻週期中與成型製品同時凝固，因此通常會產生流
道廢料。

成型週期較長
每次注塑時，模具內的塑料必須與產品一同冷卻及凝固，方可頂出，其後才能
開始下一個注塑成型週期。

初始成本較低
冷流道系統結構較簡單，投資成本較低。

熔融狀態不穩定
模具內熱量散失，容易形成冷料，造成填充不均。

多組分應用受限
受結構限制，冷流道系統較難用於多色或多材料注塑成型。

設計複雜度較低
結構簡單，無須加熱器或溫控箱。
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(1)

(2)

(3)

(4)

(i)
(ii)

(iii)
(iv)

分流板

噴嘴

連接器

氣缸
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⋯ ⋯

⋯ ⋯

⋯ ⋯

上游 下游中游

汽車

電子產品及家用電器

包裝

醫療

其他

原材料供應 生產製造 應用場景

鋼

銅

熱流道系統公司 模具製造商

整套熱流道系統

熱流道系統服務

熱流道系統零配件

2316鋼 2311鋼 H13鋼

鉻銅 鈹銅

2020 2025

2022

2023 2025

2020 2,804.7 2025 3,014.1

1.5% 2030 4,039.7 2025 2030

6.0%



 

– 81 –

2020–2030

1.5% 6.0%

2,804.7 2,965.0 2,788.7 2,901.6 3,014.1 3,134.7 3,304.0
3,544.8

3,790.3
4,039.7

2,959.7

2020年 2021年 2022年 2023年 2024年 2025年 2026年 2027年 2028年 2029年 2030年

複合年增長率 2020-2025年

全球熱流道系統行業

（預計） （預計） （預計） （預計） （預計）

2025-2030年
（預計）

2025 31.2% 28.3%
18.6% 16.6% 5.3%

2020 2025 2030

30.2%
20.5%

26.0%18.3%

5.0%

31.2%

18.6%

28.3%16.6%

5.3%

32.7%

18.1%

27.4%16.5%

5.3%

中國 亞洲（不包括中國） 歐洲 北美洲 世界其他地區

2020年 2025年 2030年（預計）

(1) 
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2025 31.5%

29.3% 26.2% 87.0%

8.0%

(NEV)

2025 2020 10

(NEV)
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2020 2025 2030

29.6%

32.1%

26.8%

6.6%

4.9%

31.5%

29.3%

26.2%

8.0%

5.0%

32.3%

27.7%

26.0%

9.0%

5.0%

汽車 電子產品及家用電器 包裝 醫療 其他

2020年 2025年 2030年（預計）

(1) 

• 

• 

• 

• 

• 
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• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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2025
37.7% 2025

12.5% 2023 2025
2025

2025

1 2
    

1 12.5%

2 A 8.3%

3 B 6.3%

4 C 5.4%

5 D 5.2%

(1) 

(2) 

(3) A 1963

B 1953

C 2001

D 1971

2020 2023
2024 2025 2025

2,533 2026 2030
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2021
2022 2023 2024 2025 2026 AI

2027 2030

2020–2030

6,174

9,317 8,920 8,490 9,142 9,947

12,633 12,317 12,096 12,277 12,523

2,432 2,507 2,519 2,581 2,564 2,533 2,541 2,553 2,579 2,597 2,610

10.0% 4.7%
0.8% 0.6%

銅 鋼 2025-2030年2020-2025年

銅
鋼

2020年 2021年 2022年 2023年 2024年 2025年 2026年 2027年 2028年 2029年 2030年

複合年增長率

（預計） （預計） （預計） （預計） （預計）

（預計）

(LME) (CCMN)

1961

125,000

(i)

(ii)


