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本網上預覽資料集為初稿，當中所載信息並不完整，並可予更改。本資料集必須與其封面所載之「警告」一節一併
閱讀。

本技術詞彙表載有本文件中與本集團及其業務有關的若干詞彙的解釋及涵義。該等詞彙及其涵
義可能與行業標準涵義或用法不同。

「API」 指 美國石油協會的縮寫，一間美國獨立標準及核准機構，其就石
油及天然氣行業的相關設備、產品及服務推行質量認證計劃
（包括API會標計劃）

「API會標」 指 API的標記，產品附有此標記，即代表其質量已符合API會標計
劃所規定的有關質量標準

「API會標計劃」 指 API會標設備特許認證計劃，據此，公司在達到API規定的若干
質量標準及其他條件後獲授權於其產品上特許使用API會標

「ASTM」 指 美國材料試驗協會的縮寫，一間美國獨立標準及核准機構

「BSI」 指 英國標準協會的縮寫，一間英國獨立標準及核准機構

「年複合增長率」 指 年複合增長率

「DNV」 指 Det Norske Veritas的縮寫，一間提供認證及諮詢服務的獨立
機構

「電阻焊鋼管」 指 使用電阻焊工藝製成的鋼管

「電阻焊工藝」 指 電阻焊工藝，一種用於製造管道的焊接工藝，工序為熱軋製鋼
帶通過成型輥，然後利用流經鋼帶表面的高頻電流產生的熱力
焊接製成鋼管

「國內生產總值」 指 國內生產總值

「HKQAA」 指 香港品質保證局的縮寫，由香港政府成立提供質量體系認證服
務的組織

「ISO」 指 國際標準化組織的縮寫，國家標準化組織的國際聯盟，其使命
為發展工業標準以促進國際貿易

「ISO 9001」 指 ISO就品質管理系統訂明的規定，要求機構展示其可持續提供
符合客戶所需及適用監管規定的產品的能力，並致力透過有效
應用系統（包括不斷改善系統及確保符合客戶所需及適用監管
規定的程序）以提高客戶的滿意度
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「ISO 14001」 指 ISO就環境管理系統訂明的規定，以使某一機構能夠制訂及實
施（已考慮該機構認同的法律規定及其他規定以及有關環境方
面重要事宜的資料）一項政策或若干目標

「JCOE」 指 生產直縫埋弧焊鋼管的方法，即鋼板通過一道連軸扭曲 
（J形、C形及O形）工序，然後於其成型時將其焊接在一起

「公里」 指 公里

「直縫埋弧焊鋼管」 指 於縱向焊縫利用埋弧焊工藝成型的直縫埋弧焊鋼管，即熱軋製
鋼板帶直縫通過成型輥，並於其成型時焊接製成的鋼管

「毫米」 指 毫米

「埋弧焊鋼管」 指 利用埋弧焊工藝製成的鋼管

「無縫鋼管」 指 將鋼塊（稱為錠）加熱後於超高壓下旋轉製成的鋼管。該旋轉壓
力使錠的中心形成一個空間，然後以卷筒（一種圓柱形工具）使
之成型，製成鋼管

「平方米」 指 平方米

「螺旋型埋弧焊鋼管」 指 於螺旋焊縫利用埋弧焊工藝成型的螺旋型埋弧焊管，即將熱軋
製鋼板帶以螺旋式旋轉形成圓柱狀，然後於其成型時焊接製成
的鋼管。不論大小，與直縫埋弧焊鋼管相比，螺旋型埋弧焊管
的螺旋狀焊縫較長

「埋弧焊工藝」 指 製造鋼管的一種焊接工藝，即鋼板通過成型輥，並利用電極與
鋼帶之間形成的電弧所產生的熱力焊接製成鋼管。此項工藝最
常用於生產大尺寸鋼管

「噸」 指 公噸

「UOE」 指 一種直縫埋弧焊鋼管的生產方法，即鋼板通過U形及O形成型工
序後於其成型時焊接製成鋼管

「X70」及「X80」 指 根據化學成分及強度劃分鋼板或鋼卷的級別，級別越高表示其
強度及抗壓性越大


